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@ Befestigungsvorrichtung 

@ Die Erfindung betrifft eine Befestigungsvorrichtung zur 
Befestigung von Montageschienen im Innenraum eines 
Schaltschrankes, wobei an einem Rahmenprofil des 
Schaltschrankesein Halter befesttgbar 1st, wobei der Hal- 
ter eine Stellvorrichtung aufweist, an die die Montage- 
schiene angekoppelt ist und an der die Montageschiene 
in Richtung der Langserstreckung des Rah men profits ver- 
setzbar Ist und wober die Montageschiene an dem Halter 
mittels eines Riegelteiles befestigt ist. Um an den Monta- 
geschienen auch hohe Lasten sicher befestigen zu kon- 
nen, ist erfindungsgemaS vorgesehen, dass der Halter 
eine quer zur Langserstreckung des Rahmenprofils ge- 
staffelte Zahnung aufwelst, die mit einer Gegenzahnung 
des Riegelteils zusammen arbeitet und die die befestlgte 
Montageschiene in Richtung der Langserstreckung des 
Rahmenprofils am Halter festlegt. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betriflft eine Befesdgungsvoirichtung zur 
Befestigung von Montageschienen im Innenraum eines 
Schaltschrankes, wobei an einem Rahmenprofil des Schalt- 5 
schrankes ein Halter befestigbar ist, wobei der Halter eine 
Stellvorrichtung aufweist, an die die Montageschiene ange- 
koppelt ist und an der die Montageschiene in Richtung der 
Langserstreckung des Rabmenprofils v^setzbar ist, und wo- 
bei die Montageschiene an dem Halter mittels eines Riegel- 10 
teiles befestigt ist. 

Eine solche Befestigungsvorrichlung ist aus der 
DE 42 33 205 CI bekannt. Hierbei ist cin rahmenartiger 
Halter verwendet, der aus vier vertikalen Rahmenschenkeln 
zusammengesetzt ist. Die aneinander schlieBenden Rah- i5 
menschenkel stehen dabei rechtwinklig zueinander. Einer 
der Rahmenschenkel ist mit cin^ Befestigungsbohrung ver- 
sehen, mittels der der Halter beispielsweise an einem Rah- 
menprofil eines Rahmengestelles des Schaltschrankes ange- 
schraubt werden kann. Die iibrigen Rahmenschenkel des 20 
Halters sind mit langsgerichteten, hinterschnittenen Nuten 
versehen. In diese Nuten konnen Nutensteine mit Gewinde- 
aufhahmen eingeschoben werden. An die Nutensteine las- 
sen sich dann Riegelteile anschrauben, die zur Befesdgung 
von Montageschienen dienen. Mittels der Nuten lasst sich 25 
ein begrenzter stufenloser Versatz der Montageschienen in 
Langsrichtung der Rahmenprofile des Schaltschrankes be- 
weilcstelligen. Wenn an den Montageschienen hohe Lasten 
zu befestigen sind, so ist die vorbeschricbene Nutverbin- 
dung nicht sicher tragfahig, so dass zusatzliche Abstiitz- 30 
massnahmen getroffen werden miissen. 

In der US 3 081 139 ist eine Befestigungsvorrichtung zur 
hdhenverstellbaien Befestigung von Montageschienen an 
Rahmenschenkeln eines Schaltschrankes beschrieben. 
Hierzu weisen die Montageschienen und die Rahmenschen- 35 
kel Verzahnungen auf, die ineinander greifen. 

Aus der DE 88 05 143 Ul ist ein Schaltschrank bekannt, 
der einen Schwenkrahmen in seinem Schaltschrank-Innen- 
raum aufhimmt. Der Schwenkrahmen ist mittels Schamie- 
ren aus einem Rahmengestell des Schaltschrankes anschar- 40 
niert. Zur exakten Hohenausrichtung des Schwenkrahmens 
sind im Bereich der Schamiere verzahnte Befestigungsele- 
mente voigesehen. 

Die DE 88 02 893 Ul ofFenbart einen Gestellrahmen, an 
dem Montageschienen hohenverstellbar angebracht werden 45 
konnen. 

Es ist Aufgabe der Erfindung, eine Befestigungsvorrich- 
tung der eingangs erwahnten Art zu schaffen, mit der eine 
sichere Befestigung der Montageschiene auch bei hohen La- 
sten gewahrleistet ist 50 

Diese Aufgabe wird dadurch gelost, dass der Halter eine 
quer zur Langserstreckung des Rahmenprofils gestaffelte 
Zahnung aufweist, die mit einer Gegenzahnung des Riegel- 
teils zusammen arbeitet und die die befestigte Montage- 
schiene in Richtung der Langserstreckung des Rahmenpro- 55 
fils formschliissig am Halter festlegt. 

Mittels der verzahnten Verbindung kann eine formschliis- 
sige Verbindung zwischen der Montageschiene und dem 
Rahmenprofil geschaffen werden. Dabei wird die Ver- 
schiebbarkeit der Montageschiene in der Stellvorrichtung 60 
zur Anpassung der Montageposition erhalten. Abhangig von 
der Wahl der Zahnungsgeometrien kann die nahezu stufen- 
lose Verschiebung der Montageschiene in der Stellvorrich- 
tung gewahrleistet werden. 

Gemass einer bevorzugten Ausgestaltungsvariante der 65 
Erfindung ist vorgesehen, dass das Rahmenprofil wenig- 
stens eine Profilseite aufweist, die mit mindestens einer 
Reihe von in gleichmaBiger Teilung zueinander beabstande- 



len Befestigungsauiiiahmen versehen ist, dass der Halter ei- 
nen Durchbruch aufweist, der fluchtend zu einer Befesti- 
gungsaufnahme des Rahmenprofils anordenbar ist, und dass 
der Halter im Teilungsraster mittels des Durchbruches an 
dem Rahmenprofil befestigbar ist. Mittels des Durchbruches 
kann der Halter im Bedarfsfall stufenweise, entsprechend 
des Teilungssprunges der Befesdgungsaufnahmen im Rah- 
menprofil versetzt angebaut werden. Ist eine Befestigung 
der Montageschiene in dem Bereich zwischen dem Tei- 
iungssprung erwiinscht, so kann auf die durch die Stellvor- 
richtung bereitgesteilte Befestigung gewechselt werden. 

Eine einfache Ausgestaltung ergibt sich fur die Befesti- 
gungsvorrichtung dann, wenn vorgesehen ist, dass die Stell- 
vorrichtung wenigstens ein Langloch aufweist, das sich in 
Langsrichtung des Rahmenprofils erstreckt und das in einen 
Rachenabschnitt des Halters eingebracht ist, dass die Zah- 
nung zumindest bereichsweise in die das Langloch umge- 
bende Flache des Flachenabschnittes eingebracht ist, und 
dass das Riegelteil die Gegenzahnung an einer Befesti- 
gungswand tragt, die in Bezug auf den Flachenabschnitt des 
Halters ausgerichtet ist. Damit lasst sich eine groBflachige 
Verbindungsmechanik zur Ubertragung hoher Krafte bereit- 
stellen. 

Hierbei kann insbesondere auch vorgesehen sein, dass der 
Halter zwei im Wnkel zueinander stehendc Flachenab- 
schnitte mit als Stellvorrichtungen ausgebildeten Langlo- 
chem aufweist, und dass die Rachenabschnitte an ihren den 
Zahnungen abgewandten Seiten an Profilseiten des Rah- 
menprofils anliegen und mit diesen verbindbar sind. 

Um ein einfach aufgebautes, aber auch gleichzeitig sehr 
stabiles Riegelteil zu schaffen, kann erfindungsgemass vor- 
gesehen sein, dass das Riegelteil zwei horizontale, zueinan- 
der beabstandet angeordnete Stiitzabschnitte aufweist, die 
iiber zwei vertikale Befestigungswande miteinander verbun- 
den sind. Die horizontalen Stiitzabschnitte dienen dabei als 
Aussteifung. 

Gemass einer bevorzugten Erfindungsausgestaltung kann 
vorgesehen sein, dass der Halter einen oder mehrere Befesti- 
gungsabschnitte mit einer horizontalen und/oder einer verti- 
kalen Befestigungsflache aufweist, in die eine Gewindeauf- 
nahme oder eine Schraubaufnahme eingebracht ist, und dass 
an dem Befestigungsabschnitt die in Richtung der Schalt- 
schranktiefe oder -breite verlaufende Montageschiene an- 
baubar ist. 

Eine denkbare Ausgestaltung der Befestigungsvorrich- 
tung, mit der die exakte Ausrichtung der Montageschiene an 
dem Halter mdglich ist, ist dadurch gekennzeichnet, dass 
der Halter zwei horizontale, zueinander beabstandet ange- 
ordnete Befestigungsabschnitte aufweist, die iiber einen 
weiteren, vertikal angeordneten Befestigungsabschnitt mit- 
einander verbunden sind, dass im Bereich zwischen diesen 
drei Befestigungsabschnitten eine Aufhahme fur eine Mon- 
tageschiene gebildet ist, die mit einer Montagewand in den 
Schaltschrank- Innenraum weist, dass von der Montagewand 
zwei horizontale Rander abgebogen sind, die der Aufnahme 
zugekehrt an den horizontalen Befestigungsabschnitten an- 
liegen und mit diesen verbindbar sind, und dass die Monta- 
geschiene mit wenigstens einem Endabschnitt an dem verti- 
kalen Befestigungsabschnitt abgestutzt und ausgerichtet ist. 

Wenn auch eine Langs ausrichtung der Montageschiene 
gewunscht ist, dann kann vorgesehen sein, dass der Halter 
im Bereich der von den Befestigungsabschnitten begrenzten 
Aufnahme einen Anschlag aufweist, an der die Montage- 
schiene mit ihrer Stimseite anliegt. 

Wenn vorgesehen ist, dass an einem Befestigungsab- 
schnitt des Halters gleichzeitig zwei Montageschienen an- 
koppelbar sind, dann ist es moglich, mit geringem Aufwand 
mittels der Montageschienen von einem Rahmenprofil-Be- 
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festigungspunkt eine Vielzahl von Befestigungsmdglichkei- 
ten im Schaltschrank-Inncnraum ausgehen zu lassen. 

Getn^ss einer rndgiichen Erfindungsvariante kann eine 
zusatzliche Befestigungs dadurch geschaffen werden, wenn 
vorgesehen ist, dass der Halter einen Halteansatz aufweist, 
der mit Befestigungsaufhahmen des Rahmenprofils ver- 
schraubt und hierin in Richtung der Langserstreckung des 
Rahmenprofils formschliissig festgelegt ist. 

Die Erfindung wird ira Folgenden anhand eines in den 
Zeichnungen dargestellten Ausfuhningsbeispiels naher er- 
lautert. Es zeigen: 

Fig. 1 in perspektivischer Explosionsdarstellung ein Rah- 
mengestell eines Schaltschrankes mit Montageschienen und 

Fig. 2 in perspektivischer Detailansicht die rechte hintere 
Ecke des Rahmengestelles und zwei Montageschienen. 

In Fig. 1 ist ein Rahmengestell eines Schaltschrankes dar- 
gestellt, das aus vertikalen und horizontalen Rahmenprofi- 
len 11, 12 und 13 zusammengesetzt ist. Die vertikalen Rah- 
menprofile 11 weisen zwei Profilseiten 11.1, die zueinander 
im rechten Winkel angeordnet sind und die zu den zugeord- 
neten Seitenflachen des Rahmengestelles 10 parallel ange- 
ordnet sind. Die beiden Profilseiten 11.1 bilden eine gemein- 
same Innenaufnahme 11.2, die dem Innenraum des Schalt- 
schrankes zugewandt ist. Von den Profilseiten 11.1 sind wei- 
tere Profilseiten 113 rechtwinklig abgekantet. Die weiteren 
Profilseiten 113 stehen somit rechtwinklig zu den zugeord- 
neten Rahmengestellseiten. Die horizontalen Rahmenprofile 

12 und 13 weisen zwei rechtwinklig zueinander stehende 
Profilseiten auf, die eine gemeinsame, dem Schaltschrankin- 
nenraum zugewandte Innenkante bilden. Diese Profilseiten 
und die Profilseiten U.l und 113 der vertikalen Rahmen- 
profile 11 sind mit Reihen von Befestigungsaufnahmen 14 
versehen. Dabei sind die Befestigungsaufnahmen der verti- 
kalen Rahmenprofile 11 wechselweise als schlitzfbrmige 
Durchbriiche und Bohrungen ausgebildet. Die Befesti- 
gungsaufnahmen 14 der horizontalen Rahmenprofile 12 und 

13 sind wechselweise als quadratische oder rechteckformige 
Durchbriiche und Bohrungen ausgebildet. 

An den Rahmenprofilen 11, 12 und 13 des Rahmengestel- 
les 10 lassen sich Montageschienen 30, 50 befestigen. In 
dem vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel sind zwei Arten von 
Montageschienen 30, 50 gezeigt. Die Montageschienen 30 
besitzen einen rechteckformigen oder quadratischen Quer- 
schnitt Sie konnen von einem entsprechenden Profilhalb- 
zeug abgelenkt werden. In die dem Schaltschrankinnenraum 
zugewandten Seitenflachen dieser Montageschiene 30 ist 
eine Reihe von als Bohrungen ausgebildeten Befestigungs- 
aufnahmen 31 eingebracht. In die parallel zu dieser Seiten- 
flache stehende, der Aussenseite des Rahmengestelles 10 
zugewandte Seitenflache der Montageschiene kann eben- 
falls eine Reihe von Befestigungsaufnahmen 31 sein. Die 
beiden vertikal zu den Seitenflachen stehenden Profilschen- 
kel der Montageschienen 30 sind an ihren langsseitigen En- 
den von Bohrungen 34 durchdrungen. Durch diese Bohrun- 
gen 34 lassen sich Befestigungsschrauben 35 hindurchstek- 
ken und in die horizontalen Rahmenprofile 12 unter Ver- 
wendung einer Kafigmutter 15, die in eine entsprechende 
Befestigungsaufnahme 14 eingesteckt ist, einschrauben. 

Parallel zu der oben liegenden Montageschiene 30, die an 
den horizontalen Rahmenprofilen 12 festgemacht ist, lasst 
sich eine weitere, identisch ausgebildete Montageschiene 30 
an weiteren Montageschienen 50 befestigen. Die Montage- 
schienen 50 verlaufen parallel zu den als Tiefenstreben aus- 
gebildeten horizontalen Rahmenprofilen 12. 

Die Montageschienen 50 sind im Querschnitt C-formig 
ausgebildet. Sie weisen eine vertikale Montagewand 51 auf, 
in die mehrere Reihen von Befestigungsaufnahmen 54 ein- 
gearbeitet sind. Das Raster dieser Reihen von Befestigungs- 



aufnahmen ist auf das Rast^ der Befestigungsaufnahmen 14 
in den Rahmenprofilen 11, 12 und 13 abgestinunt. Von der 
vertikalen Montagewand sind horizontale Rander 52 abge- 
bogen, die senkiecht zu der zugeordneten Seite des Rah- 
5 mengestelles stehen. Die Rander 52 laufen in Endabschnit- 
ten 53 aus, die wiederum parallel zu der Montagewand 51 
stehen. Wic die Fig. 1 erkennen lasst, sind die Rander 52 
ebenfalls mit jeweils einer Reihe von Befestigungsaufhah- 
men 54 versehen. Zur Fixierung der in Schaltschrank-Brei- 

10 tenrichtung verlaufenden Montageschiene 30 kann in die 
Montageschiene 50 eine Mutter 36 eingesteckt werden. Die 
Gewindeaufnahme dieser Mutter 36 steht dann in Flucht zu 
der endseltigen Bohrung 34 der Montageschiene 30. Mittels 
einer Befestigungsschraube 35, die durch die Bohrungen 34 

15 der Montageschiene 30 durchgesteckt und in die Mutter 36 
eingeschraubt ist, lasst sich die Montageschiene 30 dann an 
der Montageschiene 50 festlegen. 

Wie die Fig. 1 erkennen lasst, besitzen die Montageschie- 
nen 30 Lageraufhahmen 32. Die Lageraufhahme 32 der 

20 oben liegenden Montageschiene ist dabei zu der Lagerauf- 
nahme 32 der unten Hegenden Montageschiene derart aus- 
gerichtet, dass eine gemeinsame Lagerachse gebildet ist. In 
die Lageraufnahmen 32 konnen Lager 33 eingesteckt wer- 
den. Die Lager dienen zur Aufnahme von Lagerzapfen eines 

25 Schwenkrahmens, der in Fig. 1 im einzelnen nicht naher ge- 
zeigt ist. 

An den den Lagem 33 abgewandten Enden der Montage- 
schienen 30 sind Schwenkrahmenanschlage 60 vorgesehen. 
Die Schwenkrahmenanschlage sind als Kunststoff^-Spritz- 

30 gussteile ausgebildet. Sie weisen zwei im rechten Winkel 
zueinander stehende Anschlagflachen 66 auf, die eine Mon- 
tageschienenkante umgreifend an der Montageschiene 30 
anliegen. Die horizontale Anlageflache wird von einem 
Stiitzabschnitt 61 gebildet, der von einer Bohrung mit verti- 

35 kaler Bohrungsachse durchdrungen ist. In diese Bohrung 
kann eine Befestigungsschraube 35 eingesteckt und in eine 
Gewindeaufnahme 37 der Montageschiene 30 einge- 
schraubt werden. Mittels der vertikalen Anlageflache 66 ist 
der Schwenkrahmenanschlag 60 dann gegenuber der Mon- 

40 tageschiene 30 ausgerichtct. Die vertikale Anlageflache 66 
wird von einer vertikalen Abschlusswand 62 gebildet, die 
iiber den Stiitzabschnitt 61 mittels eines Anschlages 65 ver- 
langert ist. Auf der dem Stutzabschnitt 61 abgewandten 
Seite tragi die Abschlusswand 62 eine Versteifungsrippe 64, 

45 die den Anschlag 65 aussteift. Der Stutzabschnitt 61 ist an 
seinem, dem Anschlag 65 abgewandten Rand mit einer Auf- 
laufkufe 63 versehen, die vorliegend als Schragflache ausge- 
bildet ist. Diese Auflaufkufe 63 geht in den Stutzabschnitt 
61 iiber. Sie dient zur Ausrichtung des vorstehend erwahn- 

50 ten Schwenkrahmens. 

Zur Fixierung der Montageschienen 50 an den vertikalen 
Rahmenprofilen werden Halter 20 verwendet. Die Halter 20 
legen die Montageschienen 50 an ihren stimseitigen Enden 
fest. Pro Montageschiene 50 sind zwei Halter verwendet. 

55 Die Halter 20 weisen zwei horizontale Befestigungsab- 
schnitte 24 auf, die iiber einen vertikalen Befestigungsab- 
schnitt 21 miteinander verbunden sind. Der vertikale Befe- 
stigungsabschnitt 21 ist mit zwei Vertiefungen 22 ausgestat- 
tet, die jeweils den horizontalen Befestigungsabschnitten 24 

60 zugeordnet sind. Die Vertiefungen 22 bilden zusammen mit 
den Befestigungsabschnitten 24 eine Anschlagskante 24.1. 
Der Befestigungsabschnitt 21 ist iiber die Vertiefungen 22 
hinaus mit einem Befestigungsansatz verlangert, in den eine 
als Langloch ausgebildete Stelivorrichtung 26 eingebracht 

65 ist. Das Langloch verlauft dabei in Langserstreckung des 
vertikalen Rahmenpro files 11. Zusatzlich zu dem Langloch 
ist in den Befestigungsabschnitt auch noch ein Durchbruch 
27 eingebracht. In die dem Innenraum des Schaltschrankes 
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zugewandte Flache des Befestigungsansatzes ist eine Zah- 
nung 28 cingearbeitet. Diese Zahnung weist quer zur Lang- 
serstreckung des vertikalen Rahmenprotiles gestafifelte 
ZShne auf. Aus Grunden der "Obersichtlichkeit ist die Zah- 
nung 28 nur ansatzweise daigestellt. s 

Tatsachlich erstreckt sich die Zahnung 28 voUstandig 
Oder teilweise auch noch um das Langioch (Stellvorrichtung 
26) henim. An den Befestigungsabschnitt 21 schlieBt sich 
im Bereich des Langloches eine Formschrage 29 an. Diese 
Formschrage lauft in einer weiteren Stellvorrichtung mit lO 
Langioch aus. Auch im Bereich dieses Langloches ist eine 
Zahnung 28 und eln Durchbruch 27 vorgesehen. 

Zur Befestigung des Halters 20 an dem vertikalen Rah- 
menprofil ist ein Riegelteil 40 verwendet. Das Riegelteil 40 
besitzt zwei horizontal ausgerichtete Stutzabschnitte 43, die 15 
uber zwei vertikale Befestigungswande 41 miteinander ver- 
bunden sind. Die Befestigungswande 41 sind auf ihren ein- 
ander abgekehrten Seiten mitGegenzahnungen 45 versehen. 
Weiterhin sind in die Befestigungswande 41 als Bohrungen 
ausgebildete Durchbriiche 42 eingearbeitet Die Befesti- 20 
gungswande 41 gehen uber eine Formschrage 44 ineinander 
iiber. 

Zur Fixierung des Halters 20 mittels des Riegelteiles 40 
an dem vertikalen Rahmenprofil 11 wird eine Befestigungs- 
schraube 35 durch einen der Durchbruche 42 des Riegelteils 25 
hindurch geftihrt. Da der Durchbruch 42 fluchtend zu dem 
Langioch der Stellvorrichtung 26 angeordnet ist, kann die 
Befestigungsschraube 35 auch durch das Langioch hindurch 
geschoben und schlieBlich in eine der Befestigungsaufnah- 
men 14 des vertikalen Rahmenprofils eingeschraubt werden. 30 
Dabei gelangen die Gegenzahnungen 45 der Befestigungs- 
wande 41 in Eingrifif mit den Zahnungen 28, die im Bereich 
der Stellvorrichtungen 26 angeordnet sind. Die durch die 
Zahnung 28 und die Gegenzahnung 45 gestaltete Verzah- 
nung erm6glicht die formschlussige Ankopplung des Hal- 35 
ters 20 an dem vertikalen Rahmenprofil U. Wahlweise kon- 
nen aucH in die iibrigen Durchbruche 42 der beiden Befesti- 
gungswande 41 des Riegelteiles 40 Befestigungsschrauben 
eingesteckt und in das vertikale Rahmenprofil 11 einge- 
schraubt werden. Dies ist ohne weiteres moglich, da die Ab- 40 
stande der Durchbriiche 42 des Riegelteiles auf das Raster- 
mass der vertikalen Rahmenprofile 11 abgestinunt ist 

Wenn nun eine Hohenausrichtung der Montageschiene 50 
erfolgen muss, so lasscn sich die Befestigungsschrauben 35 
mittels den in das Riegelteil 40 an dem Halter 20 gehalten 4S 
ist, losen, bis die Gegenzahnung 45 ausser Eingriif mit der 
Zahnung 28 gelangt. Dann lasst sich der Halter 20 mit in die 
Montageschiene 50 in vertikaler Richtung verstellen, bis die 
gewiinschte Montageposition erreicht ist. AnschlieBend 
werden die Befestigungsschrauben 35 wieder festgezogen, 50 
so dass die formschlussige Verbindung zwischen dem Halter 
20 und dem vertikalen Rahmenprofil 11 wieder hergestellt 
ist. Zur Festlegung der Montageschiene 50 an dem Halter 20 
sind in die horizontalen Befestigungsabschnitte 24 des Hal- 
ters 20 Schraubaufnahmen 25 eingearbeitet. Die Montage- 55 
schiene 50 kann mit ihrem stimseitigen Ende in die Vertie- 
fungen 22 eingestellt werden. Die Endabschnitte 53 der 
Montageschiene 50 liegen dabei auf dem Boden der Vertie- 
fungen 22 flachig auf. Die Rander 52 der Montageschiene 
50 sind parallel zu den Befestigungsabschnitten 24 ausge- 60 
richtet und liegen an diesen an. Zur Fixierung der Montage- 
schiene in der ausgerichteten Position dienen Befestigungs- 
schrauben 35, die durch die Schraubaufnahmen 23,25 des 
Halters 20 hindurch geftihrt und unter Zuhilfenahme von 
Muttem in die Befesdgungsaufnahmen 54 der Rander 52 65 
eingeschraubt sind. 

In Fig. 2 ist eine weitere Verwendungsart des Halters dar- 
gestellt. Wie sich der Zeichnung entnehmen lasst, konnen 



die Montageschienen 30 auch direkt mit dem Halter 20 ver- 
bunden werden. Hierzu werden die endseitigen Bohrungen 
34 der Montageschienen 30 fiuchtend zu den Schraubauf- 
nahmen 25 ausgcrichtet, die in den Befestigungsabschnitten 
24 des Halters 20 gebildet sind. Die Montageschiene 30 
lasst sich dann mittels einer Befestigungsschraube 35 wahl- 
weise an dem oberen oder dem unteren horizontalen Befe- 
stigungsabschnitt 24 des Halters 20 festmachen. Die Monta- 
geschiene 30 kann dabei entweder auf der dem Befesti- 
gungsabschnitt 21 abgewandten Bereich des Befestigungs- 
abschnittes 24 festgemacht werden, oder auf dem dem Befe- 
stigungsabschnitt 21 zugewandten Bereich. Die Montage- 
schiene 30 kann auch innenliegend befestigt werden. Es ist 
leicht ersichtlich, dass die Montageschiene 30 nicht nur, wie 
in Fig. 2 daigestellt, in Schaltschrankbreitenrichtung verlau- 
fend an dem Halter 20 festgemacht werden kann. Moglich 
ist vielmehr auch, dass die Montageschiene in Schalt- 
schranktiefenrichtung verlaufend an den Befestigungsab- 
schnitten 24 fixiert wird. 

Patentanspriiche 

1. Befestigungsvorrichtung zur Befestigung von Mon- 
tageschienen im Innenraum eines Schaltschrankes, wo- 
bei an einem Rahmenprofil des Schaltschrankes ein 
Halter befestigbar ist, wobei der Halter eine Stellvor- 
richtung aufweist, an die die Montageschiene angekop- 
pelt ist und an der die Montageschiene in Richtung der 
Langserstreckung des Rahmenprofils versetzbar ist, 
und wobei die Montageschiene an dem Halter mittels 
eines Riegelteiles befestigt ist, dadurch gekeimzeich- 
net, dass der Halter (20) eine quer zur Langserstrek- 
kung des Rahmenprofils (11) gestaffelte Zahnung (28) 
aufweist, die mit einer Gegenzahnung (45) des Riegel- 
teils (40) zusammen arbeitet und die die befestigte 
Montageschiene (30, 50) in Richtung der Langserstrek- 
kung des Rahmenprofils (11) am Halter (20) festlegt. 

2. Befestigungsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, 

dass das Rahmenprofil (11) wenigstens eine Profilseite 
aufweist, die mit mindestens einer Reihe von in gleich- 
maBiger Teilung zueinander beabstandeten Befesti- 
gungsaufhahmen (14) versehen ist, 
dass der Halter (20) einen Durchbruch (27) aufweist, 
der fluchtend zu einer Befestigungsaufnahme (14) des 
Rahmenprofils (11) anordenbar ist, und 
dass der Halter (20) im Teilungsraster mittels des 
Durchbmches (27) an dem Rahmenprofil (11) befestig- 
bar ist. 

3. Befestigungsvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Stellvorrichtung (26) wenigstens ein Langioch 
aufweist, das sich in Langsrichtung des Rahmenprofils 
erstreckt und das in einen Flachenabschnitt des Halters 
(20) eingebracht ist, 

dass die Zahnung (28) zumindest bereichsweise in die 
das Langioch umgebende Rache des Rachenabschnit- 
tes eingebracht ist, und 

dass das Riegelteil (40) die Gegenzahnung (45) an ei- 
ner Befestigungswand (41) tragt, die in Bezug auf den 
Rachenabschnitt des Halters (20) ausgerichtet ist. 

4. Befestigungsvorrichtung nach Anspruch 3, dadurch 
gekennzeichnet, 

dass der Halter (20) zwei im Winkel zueinander ste- 
hende Flachenabschnitte mit als Stellvorrichtungen 
(26) ausgebildeten Langlochem aufweist, und 
dass die Hachenabschnitte an ihren den Zahnungen 
(28) abgewandten Seiten an Profilseiten (11.1) des 
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Rahmenprofils (11) anliegen und mitdiesen verbindbar 
sind. 

5. Befestigungsvorrichtung nach einem der Anspriiche 
1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass das Riegelteil 
(40) zwei horizxjntale, zueinander beabstandet ange- 5 
ordnete Stiitzabschnitte (43) aufweist, die iiber zwei 
vertikale Befestigungswande (41) miteinander verbun- 
den sind. 

6. Befestigungsvorrichtung nach einem der Anspriiche 

1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, 10 
dass der Halter (20) einen oder mehrere Befestigungs- 
abschnitte (21, 24) mit einer horizontalen und/oder ei- 
ner vertikalen Befestigungsflache aufweist, in die eine 
Gewindeaufnahme (25) oder eine Schraubaufnahme 
(23) eingebracht ist, und 15 
dass an dem Befestigungsabschnitt (21, 24) die in 
Richtung der Schaltschranktiefe oder -breite verlau- 
fende Montageschiene anbaubar ist 

7. Befestigungsvorrichtung nach Anspruch 6, dadurch 
gekennzeichnet, 20 
dass der Halter (20) zwei horizontale, zueinander beab- 
standet angeordnete Befestigungsabschnitte (24) auf- 
weist, die iiber einen weiteren, vertikal angeordneten 
Befestigungsabschnitt (21) miteinander verbunden 
sind, 25 
dass im Bereich zwischen diesen drei Befestigungsab- 
schnitten (21, 24) eine Aufhahme fiir eine Montage- 
schiene (50) gebildet ist, die mit einer Montagewand 

(51) in den Schaltschrank-Innenraum weist, 

dass von der Montagewand zwei horizontale R^der 30 

(52) abgebogen sind, die der Aufhahme zugekehrt an 
den horizontalen Befestigungsabschnitten (24) anlie- 
gen und mit diesen verbindbar sind, und 

dass die Montageschiene (50) mit wenigstens einem 
Endabschnitt (53) an dem vertikalen Befestigungsab- 35 
schnitt (21) abgestutzt und ausgerichtet ist 

8. Befestigungsvorrichtung nach Anspruch 7, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Halter (20) im Bereich der 
von den Befestigungsabschnitten (21, 24). begrenzten 
Aufnahme einen Anschlag aufweist, an der die Monta- 40 
geschiene mit ihrer Stimseite anliegt. , 

9. Befestigungsvorrichtung nach einem der Anspriiche 
1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass an einem Befe- 
stigungsabschnitt (21, 24) des Halters (20) gleichzeitig 
zwei Montageschienen (30, 50) ankoppelbar sind. 45 

10. Befestigungsvorrichtung nach einem der Ansprii- 
che 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass der Halter 
(20) einen Halteansatz (24.1) aufweist, der in eine Be- 
festigungsaufhahme (14) des Rahmenprofils (11) ein- 
greift und in dieser in Richtung der L^gserstreckung 50 
des Rahmenprofils (11) formschliissig festgelegt ist 

1 1 . Befestigungsvorrichtung nach einem der Ansprii- 
che 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass der Halter 
(20) und das Riegelteil (40) als Druckgussteile ausge- 
bildet sind. 55 
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